Haapio Haabjaehitus

The One-Log Boat
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To the reader
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This teaching material of one-log boat you have got in your hands has been produced by the
HANDISCOLA — project that was approved into the Socrates/Grundtvig 1 Programme funded
by the European Union. The material is a result of the co-operation between the representatives
of five countries participating in the project. The main responsibility for collecting the material
had the Estonian participant. The material has been tested in pilot courses and handicraft teachers
and researchers have expressed their expert opinions on it. | would like to thank all our external
experts for their help.

Altogether ten teaching materials in six languages have been produced in HANDISCOLA —
project. The languages are English, Estonian, Greek, Finnish, Hungarian and Latvian. The themes
are ceramics, bookbinding, naalbinding, (needle looping) one-log boat, woodcarving, ribbon
weaving, rug weaving and birch bark work. Four seminars were arranged during the project and
more material about the European handicraft tradition can be found in the reports made from
these seminars. Most of the material is seen at the internet address: http://www.kuusankoski.fi/
palvelut/opetustoimi/koulujen-sivut/tvop/Handiscola/index.html

“HANDISCOLA —handicraft is common language” —project started at the end of the year 2001
and it ends in the beginning of October 2003. The aim of the project is to enhance the common
European knowledge of handicraft tradition. Another aim is to preserve old traditions and to
transmit them to new users. In the seminars during this project the participants have had a chance
to get acquainted with the partners’ activities. In the work shops they have put the method “learning
by doing” in practice and tested the name of the project “handicraft is common language” —
words are not necessarily needed.

The partners of the HANDISCOLA —project are :

Adult Education Centre of Kuusankoski, Finland (Co-ordinator)

Adult Education Centre and Folk High School of Kymenlaakso, Anjalankoski, Finland
Raama Noorte Uhing “Noorus”, Parnu, Estonia

Parnu Kutse ppekeskus, Parnu, Estonia

Latgales Amatnigt bas Meistaru Skola, Berzgale, Latvia

Petofi Kulturalis KHT, Oroshaza, Hungary

European Perspective and Development Center, Athens, Greece

and its co-partner

Comission of Popular Education of Pieria, Katerini, Greece

We hope that this teaching material would serve the needs of adult education in various countries
among handicraft professionals and amateurs. We believe that the material gives stimuli to teachers
and instructors to arrange courses and background information and concrete instructions to a
single learner to make the product presented in the book.

Miikka Rikala Seppo Tahvanainen
Coordinator Editor



Haabjaechitus

Sissejuhatus

Haabjas ehk iihepuulootsik arvatakse olevat
Soome- Ugri vanim paaditlilip ja tdnapidevase
laudlootsiku eelkdija. Usutavasti kasutasid
meie kauged esivanemad haabjat juba muist-
sel ajal, kui nad alles Eesti aladele teel olid.
Uhepuulootsikut tehti ka Eesti ldhinaabrite
juures Soomes ja Litis. Kuigi ehitustra-
ditsioonides ja lootsiku viliskuju juures oli
erinevusi.

Vilimuselt on tihemehelootsiku mddtmed 5-6
m pikad ja kuni 1 m laiad, védga kerged ja
veepeal kiiresti liikkuvad. Uhepuulootsikute
kasutamise traditsioon ja valmistamiskunst oli
veel laialt levinud eelmisel sajandivahetusel.
Rahvasuu koneleb, et iihest puust paate on
ehitatud seal, kus leidub vett, puid ja mehi.

Eestis jddb selline kant Pdrnu ja Viljandi
vahele. See on Soomaa, vesine ning suurte
kevadiste ja sligiseste {ileujutuste poolest
tuntud maa, kus kohaliku kdnekédidnu kohaselt
on viis aastaaega: kevad, suvi, siigis, talv ja
suurvesi. Haabjat kasutati jogede ja kevadiste
tileujutuste piirkondades talust tallu s6iduks ja
koduste toode tegemisel. Lootsikut kasutati ka
kalastamise ja jahilkdimise eesmirgil ning
niisama lustisditmiseks. (Pilt 1)
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Tooriistad

Moaoteriistad
Modtelint
Vesilood
Saag
Mootorsaag
Kirved
Uuristuskirves
Hoovel
Haamer
Drell

Puur

Toomeetodid

Haabjapuu valimine

Eestis kasvavatest puuliikidest oleksid kdige
sobivamad haab (Populus termula) ja pirn
(Tilia cordata). Enamasti tehakse tihepuu-
paat haavast, v0ib teha ka pérnast, kuid viga
raske on leida nii sirget ja oksavaba puud.
Haabjapuu peab olema sirge riiliga, ilma
maddanikuta ja oksteta. Paremini toddeldav
haabjapuu kasvab heas pinnases looduslike
heinamaade, jogede, pdldude ddrealadel. Puu
peab olema lopsakas, valge koorega ja
vOimalikult korgel asuva oksastikuga.

Puu langetamine

Puu raiumisaeg on siigis-talv, kui puu on
surnud st. mahlad ei liigu puutiives. Oige
kuufaaside silmaspidamise koOrval, piiras
puude langetamisaja valikut ka Oige tuule
suuna valimise vajadus: “Kdik puud, millest
vettpidavat riista tahetakse teha, raiutagu
kova s.o. loode, pohja, ida tuulega ja et puu
langeks vastu tuult. See pidi kaitsma loot-
sikut miadanemise eest. Usuti ka, et kui tiivi
langeb kinnust kaugele, saab sellest kiire-
kaigulise soiduriista.

Kuigi haabjapuu valiti vélja ja raiuti maha
talvel, hakati haabjat vilja raiuma alles keva-
del. Kas puu langetamise paigas metsas vOi
veeti hobusega hoonete juurde. Levinud oli ka
vett mooda vedada ehituspaika.

Tiive koorimine

Saetakse tiivi pikkusega 5-6 m. Puutiivi asetati
maast korgemale, aluspuudele. See annab
mugavama tookorguse ja vOimaldab palki
kergemini keerata. Kui koor on tiivelt
eemaldatud, tulevad histi esile puu kithmud ja
oksakohad. (Pildid 2-3)




Pohja loodimine

Pohja loodimine algab pérast tlive koorimist.
Tuleb leida sobivam kiilg pdhjaks. Tiive hin-
damine kidib silma jédrgi. Pohjakiilje madrab
eelkdige puutiive paine. Samuti arvestatakse
oksakohtade paiknemist, mis ei tohiks jdida
kiilgedele, kus parraste laialipainutamisel
tekivad pinged ning voivad tekkida praod.
Oksakohad jdetakse tiivepaku iilaossa nii, et
need hiljem 6onestamisel saaks vélja raiuda.

Haabja ahter ja voor tehakse sigari kujulised,
histi sihvakad ja voolujoonelised. Ahtri ja
vo0ri voolimisel jaetakse molemasse otsa nn.
otsaklotsid, mis jddvad raiumata kuni paadi
kuivamisjdrgse tootlemiseni jargmisel aastal.
Varem asetati klotside timber puuklambrid,
niitid kindlustatakse need raudklambritega.
Ldpuks ahtri ja voori vilispind hooveldatakse.
Uhepuupaadi viliskuju otsustab millise vlis-
ilme ja veel liikumise kiiruse ehk “jooksu”
lootsik tulevikus saab. (Pildid 4-7)
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Siseplaani 00nestamine

Selle t60 juures kasutatakse jargmisi tOOri-
istu: puusepa- ja kiinakirvest, tdnapéeval
lihtsustab t66d mootorsaag. Kdigepealt voe-
takse ette molemad otsad ja seejdrel need
kohad, mida ei laotata. Kirvest tuleb osavalt
kisitleda, et haabja otstesse ei tekiks soovi-
matuid 16hesid.
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Raskem 0O0nestustto algab aga telgjoone
lahedalt, kdmblalaiuselt viljamoddetud ko-
hast sissepoole tungides, sisemuse raiu-
miseks kasutatakse kiinakirvest ja mootor-
saagi. Kui 60s on saadud vajalikult suureks,
voib parraste vahelist vahet puuklotside abil
pisut laiendada. Sisemusse jadetakse kaarte
kinnitamiseks nn. “kabad”. (Pildid 8-10)
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Parraste paksuse mootmine

Paadi pardad tuleb vesta nii iihtlaseks kui
voimalik. Selle saavutamiseks kasutatakse
jargmist meetodit: haabja kere viliskiiljesse
puuritakse kindlate vahemaade tagant iiht-
lase siigavusega (2-3 cm) augud. Oige pak-
sus on siis kdes, kui siseplaani d0nestamisel
augud ndhtavale tulevad. Siis ei tohi enam
siigavamale raiuda. Paksuse modtmiseks ka-
sutatakse naasklit. Kui kaks augukohta on
vilja raiutud, silutakse nendevaheline pind
tihtlaseks. Augud tididetakse kuiva kuusepuu
punnidega.
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Haabja laotamine

Haabja laotamine ehk haabja kiilgede
laialipainutamine. See t60 nouab koige
rohkem oskusi. See on vajalik sdiduriista
ruumala suurendamiseks ja 0Oige kuju
saavutamiseks. Paat asetatakse kahele palgist
alusele.  Viliskiilgedest umbes meetri
kaugusele tehakse kogu lootsiku pikkuses
maha 16kked. Haabja toorikusse valatakse
mitu dmbritdit kuuma vett, millega pidevalt
sisekiilgi niisutatakse.

Kui pardad on kiillalt pehmenenud, hakatakse
neid lepapulkade abil laiali painutama. Jérjest
pikemate pulkade asetamisega parraste va-

hele, kuni saavutatakse lootsikule vajalik kuju.
(Pildid 11-13)




Kaarte asetamine

Kui paadid on 6ige kuju saavutanud, siis pan-
nakse kaared. Kaared valmistatakse loodusli-
kult kdverdunud kuusepuu juurtest ja painu-
tatakse paadi parasse. Kaarte arv sdltub paadi
pikkusest. Tavaliselt pannakse 1 m peale 1
kaar. (Pildid 14-16)
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Lootsiku viimistlemine

Valmis ithepuupaat jdetakse tavaliselt aastaks
lahedasse katusealusesse kohta tuule kitte
kuivama. Seejdrel voolitakse 19plikult valmis
haabja voor ja ahter. Jadpankade ja kividega
kokkupdrgete pehmendamiseks kaetakse loot-
siku esiotsa terav serv metallvitsaga. Varase-
matel acgadel asetati tammeoksast kaitsevits.
Enne vee peale viimist tdrvatakse iihepuupaati
paar- kolm korda jérjest. (Pildid 17-18)
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Lootsikuga soitmine

Haabjat juhitakse 2-3 meetri pikkuse molaga,
mis on pika ja kitsa labaga. Laba on umbes
pool mdla pikkusest. Varre 10pus on rist-
kédepide. Lootsikus sdidetakse piistiasendis
ning pinke seal ei ole. Kui haabjaga kalale
minnakse, siis sititakse istumise alla siiletdis
heinu voi lahtine lauatiikk. (Pilt 19)
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Kasutatud kirjandus

Koivusalo, Fredrik: Aspingen, Yliopis-
topaino, Vaasa 2002
www.soomaa.com/haabjas.html




Tools

Measuring instruments
Tape measure
Level
Saw
Power saw
The One-Log Boat Axes
Hollowing axe
Plane
. Hammer
Introduction Drill
Borer
The one-log boat hollowed out of aspen is
considered the oldest Finno-Ugric tribal boat
and the precursor of the modern small boat\jethods and phases of work
Our ancestors used the one-log boat when they
moved to their present living areas. One-log
boats were made in Finland and Latvia, too.
There were some differences in the buildin
traditions and shapes of the boats.

How to choose an aspen

gThe most appropriate trees in Estonia are aspen

(Populus termula) and lime-tree (Tilia cordata).
The one-log boat is 5-6 metres long and aboul}/IOSt one-log b_oats are mao_le of aspen. Aspens
must have straight annual rings and they must

one metre wide, very light and fast. The us . )
y g ebe slim and without decay and branches. An

and building of one-log boats were widely that fields. i q
spread in the end of the"1®@ntury. According aspen that grows near open neids, Tivers an
meadows where the land is strong, is easy to

to folk tales one-log boats were build where .
there were a lot of trees. water and men. process. The tree must be lush, have a light
’ bark and the crown must grow as high as

In Estonia there were such areas between Parrﬁ?ss'ble'
and Viljandi, in Soomaa, which in Estonian .
means “the Land of the Bog’. Soomaa is af €lling a tree

waterlogged area with floods in the spring and _ _ _

five seasons: spring, summer, autumn, wintetVinter when the tree is resting and the cell sap
and flood. The one-log boat was used in rived0€S not circulate. In order to make a
areas and during the spring floods for travellingV&terproof boat it is important to choose the
from farm to farm and for housework. It was "ght phase of the moon and to check the wind

also used for fishing, hunting and f@Ricture direction. The most appropriate time is when
1) the wind blows strongly from northwest, north

or east, and the tree must be felled against the
wind. It was believed to protect the boat from
rotting. If the tree fell far from the stump it
was supposed to make a fast boat.
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The aspen was felled in the winter but theparts which are not widened. This must be done

building started in the spring. Our ancestorsvery carefully in order to avoid cracks.

started building the boat in the forest or they

brought the tree home with horses. It was alsd@he most difficult task is the hollowing of the

common to float the trees. centre part. When the hollowed-out part is big
enough wooden blocks are put between the
boards to widen them. For attaching the ribs

Stripping the bark from a tree you must leave juts inside the boat about one
metre apart each othgRictures 8-10)

After the trunk was cut about 5-6 metres long

it was lifted on blocks of wood so that it was

easier to handle while working on it. After the Measuring the thickness of the boards

bark was removed the knots were visible.

(Pictures 2-3) The boards must be hollowed out as evenly
thick as possible. This is achieved by the
following process: 2-3 centimetres deep holes

Shaping the bottom and the outer are drilled in the outer side of the boat. The

sides right thickness is achieved when the holes
become visible when hollowing out the inside.

When the bark is removed the shaping cadf*/SC @an awl can be used in measuring the

begin. At first it must be visually estimated thickness. When two holes are visible the

which is the most appropriate side for theSurface between them smoothed down. The

bottom. The decision is based on the curvind'©!es are filled with plugs made of stubs.

of the trunk. There should not be any knots on
the boards because the bending of the boards ]
creates tension which can cause cracks.  Widening the one-log boat

The stern and the bow are shaped cigar-likelt is a very demanding task to widen the boards
very slim and streamlined. When shaping then order to increase the space and to achieve
stern and the bow, the ends are lefithe rightshape. The one-log boat is put on two
unprocessed. They are not sawn off until thdogs. Then fires are made on both sides of the
next year when the work continues after theboat about one metre from the boat. A lot of
boat has dried. Earlier wooden hoops were tiedtot water is poured in the boat to keep the sides
around the ends, nowadays they are metalvet.

Finally the outer surface is planed. The shape

of the one-log boat determines how well andWhen the boards are soft enough they are bent
fast it moves(Pictures 4-7) wider with the help of alder sticks. The

widening continues by using longer and longer
sticks, until the right shape has been achieved.

Hollowing the inside (Pictures 11-13)

Carpentry tools and hollowing axes are used
for this phase, nowadays even power saws. At
first both ends are hollowed out and then the



T

PRPRRRYR

Making and attaching the ribs Boating

%

When the right shape is achieved the ribs arghe boat is driven with a 2-3 metres long
attached. The ribs are made of naturallypaddle. The paddle blade is thin and about a
crooked roots and attached to thelletisinside  half of the total length of the paddle. There is
the boat. The number of the ribs depends 0@ handle at the end of paddle. There are no
the length of the boat. They are usually oneseats in the boat so men are standing while

metre apart each oth¢Rictures 14-16) boating. When you go fishing you can put
some hay or a loose board on the bottom of
the boat.

Finishing the boat (Picture 19)

Usually the boat is left to dry in the wind for a
year. After that the stern and the bow areReferences
finished. Metal is used for protecting the bow

from ice and stones. Earlier the hoop was madg iy salo, Fredrik: Aspingen, Yliopistopaino,
of oak. Before launching the boat is tarred two, ;554 2002

or three times(Pictures 17-18) www.soomaa.com/haabjas.html
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Veneen val m stuksessa tarvitta
vat ty kal ut
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Mttav lineit
Vesi vaaka
Saha
Moot t ori saha
Kirveit

I_bapl on teko ﬁo;lerruskirves

Vasar a

yhdest puust aairo-

Pori a

Johdant o Ty vai heet ja -menetel mt

o Haaanvllnta
Haapapuust a koverretun ykS|pU|sen veneen

seen haapi oon.

haapi on arvellaan ol evan vanhin Iali
ia asvavi sta pui sta sopivinpia ver

ugril ai sen hei non vene ja nykylse UY&5
on .ova t haapa (Populus ternmula) jar

neen esinmuoto. Esi-is t k yttiv t D10 ta
L . . s Si cordata) Usei mmat haapi ot o
tyess n nykyisille aSU|naIue|IIe§8 ht Ia asta. Puissa tulee ol la suora
val m stetViraon lis ksi ny s Suonessa . .
. . . RbfdeR tulee olla sol akoi ta, oksattom
Lat vi as¥aneen val m st uksessa ja nuQ os )
CL . . ovi at t n1a Hel posti ty stett v haape
sa oli joitakin eroavuuksia verratiuna virola : , . :
vad"avdil hoeR! peltojen, jokien ja niittyj

I

| a vahvassa maassa. Puun tul ee ol
¥ kasYU|nen vaal eakuorinen ja | atve

Haapi o on 5-6 metri pitk ja n0| Hleﬁfkasvaa mahdol | i si mman kor keal

vyi nen, kevyt ja veden p || nopeaspl
va vene. Haapion k ytt ja valm stustaito oli
|l aajalle levinnyt viel 1800-1u

Kansant ari nat kertovat, ett haa \Pg%ﬂgﬁ& eqm nen

tiinsiell , mss oli paljon vett ., puita ja me ,
hi O kea ai ka puun kaadolle on syystalvi, jc

puu lep ja sen solunesteet eiv t kierr

Virossa sel | ai sia al ueit aidljiarirnf(#'§g Oi kean aj ankohdan valinta sek 't
v |inmastossa, Soonmalla, joka tark8't S44\idpuom oi mnen on t rke , jo
ki el ess urpeen Maa . Somma on vet§3fiffian vuotamaton vene. Sopivin aj ankoh
kev isin ja syksyin tulviva al ue, (Hﬁggskﬁg@pa#uun aika ja tuulen tulee pur
liset ihmset sanovat ol evan viisiVUuBddaaRbl: | uoteesta, pohjoisesta tai
kev t, kes ,, syklsyi ja tul va-aika.l RaBpHotY ee kaataa tuulta vasten. Uskott
k ytettiin jokialueilla ja kev t 561 9H@heL} ygpett 1 ahoamasta, ja kun se
kul keni seen tal osta toiseen ja kofPHaPhkgnngsta siit tuli nopea vene.

k ytettiin ny s kal astuksessa ja nets styk-
sess sek huvit{&luuasa)
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Haapa kaadettiin talvella, nuttaosateepovah-ei Tyevitgtyy tehd eritt in

m stus alkoi kev |l . Esi-is t allbutkelbisesheenjotta ei synny hal keam a.

teon mets ss tai he kuljettivat puun kotiin

hevosilYlaei st oli nmy s puun uitt&ai kenn ty on keski kohdan kovert am nel
Kun koverrus on riitt v n suuri sen j |
| ai tetaan puisia palikoita veneen reunoj

Puun kuori m nen liin niiden levitt m seksi. Kaarten Kkiin
varten sis puolelle j tet n korvakkeet

Kun runko on katkai stu 5-6 metri n8fikiud sekdgkuvat 8- 10)

se nostetaan p | kkyjen p Ile, jotta sit on

hel ponpi k nnell ty skentelyn ai kana. Kun

kuori on poistettu voidaan n hd &GedHk@hea .paksuuden m ttaam nen

(Kuvat 2-3)
Reunat t ytyy kovertaa mahdol i si mman
t asapaksui ksi. Jotta siihen p st nky

Haapi on pohj an ja ul kosi vuj ersetied@~aa nenet tneen ul kopuol el | e

m nen porataan 2-3 cmsyvi reiki . O kea paks
on saavutettu, kun sis puolta koverrett

Kuoren poiston j |keen veneelle Vdilddad Yhgvat n kyviin. Paksuuden mittaan
taa muoto. Ensin on silmm r iseS®jVe JaRp.k ytt ny s naskalia. Kun ke
t v sopivin kyl ki pohjaksi. Se ni'lfl Kyl'@N PaKyviss tasoitetaan niiden v
litaan, riippuu rungon taipum sesPaMt@sdnt t ytet n tapeilla, jotka
tia ei saisi j d veneen kylkiirPKS#MYNGictinoi a
tai vutettaessa syntyy j nnitett , joka voi aihe-
uttaa hal keam a. ] )

Haapi on | event m nen
Veneen per ja keula nuotoillaan sikarin nal-
| i seksi, kapeaksi ja virtaviivai S¥REI0j eRuhabpeuttam nen veneen sis tilavuu
r ja keulaa muotoillaan j tet hisungdsaks! ja oikean nmuodon ai kaansaar
lempiin pihin k sittelemtt mt S6&&i, OPogkiat yi st taitoa vaativaa ty t
| ei kataan pois vasta seuraavana W@shRhakdnkahden tukin p Ille. Sitten te
veneen ty st nist jatketaan sen kuli&unf8ehin p h n veneereriedn i st
j lkeeki.enmin n iden osien ynp ri Ssisdbl € kaadetaan runsaasti kuumaa vett
tiin puiset vanteet, nykyisen ne Buat nkyhi Pt skosteina.
ta. Lopuksi ul kopi nta Vengern murot o
vai kuttaa siihen, nmiten hyvin ja Kope&yti efervat tarpeeksi pehneit niit

liikkuu Kuvat 4-7) taan taivuttaa leve mmlle | epp keppien a
la. Levityst jatketaan k ytt mll yh |
pi keppej , kunnes oi kea nuoto on saavu

Si s puol en kovertani nen tu(Kuvatl-113)

Thnty hnkytet n puusep n ty kaluja,
koverruskirvett ja nykyisin noottorisahaakin.
Ensin koverretaan nolemmat p t ja sitten ne
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Kaarten val m stus ja kiinnittijnkRRAmM nen

Kun vene on saavuttanut oi kean ”UQﬂﬂﬂnﬁiimuljetetaan 2-3 metri pitk Il m
nitet n kaaret. Kaaret tehd n hPBROMApa on ohut ja sen pituus noin pt
rist kuusen juurista ja KiinnitgokolpftguBeRisessa p ss on k densi-

lelle | tettyihin korvakkeisiin. Kageh€8s&" & ol e istuinia vaan niehet se
riippuu veneen pitlam@slitissesti niifat ORe| opessaan. Kun kal ast et aan pohj al | e

metrin v |ein. tetaan heini tai irrallinéiuvankunp tk
(Kuvat 14-16) 19)
Haapi on viineistely L ht eet

Valms vene j tet n tavallisesti ' a _— L .
tuulelle alttiiksi vuoden aj aksibgg‘zggﬁgﬁ;géﬁd”k' Ypiapgest.opai no,

v?ineistell ) kgul%e@gepekgula_quMML soopaa.confhaabjas.htn1
vistetaan netallilla j n ja kivien varalta, ai-

kai semmin k ytettiin tamrea. Ennen kuin

vene | asketaan vesille se tervataan kaksi tai

kol me kert(@vat 17-18)
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H koTookegL] TOV
RovocvAov

Ewayoyn

To povocvro and kopud Aedkag Bempeitar To
rodarotepo  £i8og Dwvvo-Ovyypikic Papkag
Ko TPOIPOROG TG SVYXPOVNG HikpTig Bapiag.
Ov  m@podyovol paG  (PTNOLULOTOOVGOV  TO.
povo&vio OTaV HETOVAGTEVAV GTOLG TOTOVG
omov {ovv onuepa. Movo&via @rTudyvoviay
eniong ot Ohavdia kot T Aetovia oALG pe
SrpopeTiKd TPOTO KATAOKELT|G Kot
SPOpPETIKO GyMpL.

To povo&vho éxetl pnKog 5-6 pétpo ko TAGTog
nepimov 1 pétpo. Eivor mwodd elappd wai
ypryopo. H ypfion kol 11 KoTOOKELY] TMV
povoEvimv ftav ToAd duwdedopévn 6to Téhog
tov 19% adva. Zopeova pe Aaikovg OpHrovg
10, povo&oha kotackevaloviav ekel 6mov Ta
dévtpa, 10 vepd Kar ot Gvdpeg apBovodoay.

Yy EoBovio vmpyav té€t01eg TEPIOYES, OTMG
avapeca oto Parnu kot to Viljandi om
Soomaa, mov ota EcBovikd onpaiver «Xopa
tov Baktov». H Soomaa givar pio mepoyn pe
TOAAG vepd, Kot TANUUOPES TV GvotEn Kal To
eOwonmpo. Or viomor pdlota Aéve 0Tt exel
vrapyovy 5 emoyéc: n avoiln, to kalokaipt, T0
@OWOT®PO, 0 YEWAVOG Kot ot TANppvpes. To
HOVOEVAO XPNOLHOTOIOVTAV GTIG TEPIOXEG HE
TOTAL Y10 TIG METAKIVIOEL, Ao oypdKINUO,
oe aypOKTIUA Kot Yuo TIS OOVAELEG TOV OTLTION

T, T DD
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Kotd T OdpKeEw TV avolSlATiK®V
mnupopov. Emiong ypnowponowodtav 610
Yapepa, T0 KOVIyL Kot ) dookEdaon. (ewova

1)

Epyaieia

Epyaieio pérpnong
Melovpa

Alpadt

IIpowt

Hlextpikd npiovi
Toekovpla
Toegkovpt Y10 TO GKAYLLO TOL KOPUOV
[TAGvn

Zovpl

Tpomawvt

2ovPAl

M£0000¢ KoL @acels TNS
gpyaciog

H emloyn tng AevKag

To xataAiniotepa dévipa otnv Ecbovia eivor
n Aevka (Populus Termula) kot 1 @rapovpré
(Tilia cordata). Toa wepiocdTepa povoEvia
euidyvovtar amd Aevka. Or Aedkeg mpémel va
gyovv gvbeic koppovg, va givar Aemtég, ywpig
eBopég Kat KAAPLA Kol Ot £TNGLOL SUKTOALOL V.
givon  opodpopeor.  Evkohdtepn eivon 1
enckepyacio pug Aedkag mov  peyohmvel
Kovté oe Efpmta, oe motdua N oe APadio
omov M yn eivar yepn. To 6évipo mpémer va
eivor Badepd, va éxet ehagpd @rlowd kot T
Khapld mpémer va apyilovv 660 10 SvVOTO
YnNAOTEPQL.
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H &bvlevon Tov dévrpov

H xatdAinin emoyn va komel éva d€vipo eivar
070 TEMOG TOV PHVOTTOPOV Kot OTIG OPYES TOV
YEWdVa, 6Tav To OEVIPO OVATADETOL Kol Ol
yopoi  dev KLKAOPOPOLV. [ va
Kotackevdoovpe pio. adidfpoyn Papra eivar
onravtikd vo. emAEEovpe T omOTH PAoT Tov
eeYyaplov Kot va eaéyEovpe Ty xatevvvon
tov avépov. H katadiniotepn otiyun eivan
6tav o Gvepog @uod pe obvapn omd To
Boperodvtikd, ta Popen | ta avatohkd. To
dévtpo mpémel vo. Komel KOVIPOL GTOV (AVEUO.
Iotevetar 6T étol 1 Pdpka TPOSTATEVETAL
and 10 vo. oaniosl. Aéyetar 4Tl av T0 dEVTPO
néogl pokpid omd T pila Tov, 1 Pépra mov Oa
oTuoytel Oa givar ypryopn.

H Xlebko woPfétav 1o yewdva, orrhd 1
kotaokevn Gpylle v dvotn. Ouv mpodyovol
pog apyiov va etidyvouv mn Bapka 6to 3660¢
N épepvav TOV KOPUO OTO OMITIL TOVG E
aroya. Hrtav emiong ovyvé va petagépovv
TOLG KOPUOVS GTO TOTAPAL.

AQuip@dvTag TO @AOL0 OO TO
0évTpo

O xoppévog xopudg pe 5-6 pétpo pnKog
oTEPEOVOTAY O KOppdtin &Ohov vy v
dovAevtel gukorOTEPA. APOD agaipovTav o
Qho10¢, ot pdlot rav mAéov opatol. (exoves 2-

3)

AivovTtag oynna 6Tov TaTO Kol
TG eEOTEPIKEG TAEVPES

Otov  apapebel o QoG  pmopodue  vo.
apyicovpe va divovpe oyxnue 6T0 LovoLvhro.
Apyiké TPEMEL VO, EKTIUNCOVUE PE TO PATL TOL0L

b
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elvar 1 koAVTEPN TAELPA yw Tov mato. H
amo@aoct eEapTdTol amd TNV KOUTOAY TOV
Koppov. Agv o mpémer va vrdpyovv polot
omv emdvel yoti to Avywopa tov EVAOL
dnovpyel évtaon mov umopel va TPoKaAEoel
PAYHES.

H mpopn ko n whdpn €xovv oynua modpov,
glvor TOAD Aemtég kor agpodvvopkés. Otav
divovpe oyfuo. oty TPHUN Kot 6TV TADPT,
aQivovpe TG akpeg  Omwg  elval T
nploviovpe tov emdpevo xpdvo dtav, aeov 1
Bapxo éxer oteyvdosr, ECovapyiocovpe TG
epyaociec. Tloldtepa  EOGhvor  daxtdAon
dévovtav yOp® Omd TG AKPES. X1UEP QLTOL
givar  ovvnbBog petodhkol.  Xto  TéAOg
mhavevovpe v eEotepikn empdvew. To
oA, Tov povovrov kabopilel To OGO KOAG
Ko ypryyopa Oa kiveital. (edveg 4-7)

2KaPovrac 10 ecOTEPIKO

e ovtl T @don  XPNOLLOTOL0VVTOL
Evhovpykd gpyoleic Kol TOEKOLPW, T KO,
mAéOV ONUEPO, MAEKTPIKA TPOVIa. Apyikd
KOv@@vVovToL Ol 000 GKPES Kol PETE To HLEPT
7ov dev Ba mhatovBovv. Avtd mpémel va yivel
TOAD  TPOGEKTIKA Y. v omo@evyfodv o1

pOYHES.

To mo dbokoho pépog g gpyaociog givar to
okGyo 7Tov pecaiov pépovg. Otav 1
okappévn  Thevpd  yiver apketd  peydam,
tonofetodpe KOppaTo. EDAOVL OVAUESH OTIG
mAevpéc Yo vo T wAatovovpe. [ v
EPAPUOYN TOV TAEVPDOV TPEMEL VA APTICODUE
npoeoyéc nécsa otn Pdpka oe andoToon EVOG
pétpov n pia omd v GAAN. (ekoveg 8-10)
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Metpodvrtag To mayog Tov Eviov

To oxdyipo Tov Koprod Tpémetl va givar 660
t0 duvotdv @m0 opowdpopoo.  Avtd
EMTVYYAVETOL LE TNV aKOA0LON Stadukacio: pe
Tpomdvi avoiyoope 1pdmeg pe PBabog 2-3
£KATOOTA oTNV e£MTEPIKT TAEVPE TNG PapKOC.
To ocwotd mwhyog T0 meTvYAivoLpE OTOV,
OKAPOVTOG TO E0MTEPIKO, YivOVTOL OPATES Ol
TPUTEC. Axopa, HTopoVLE va,
XPNOYLOTOMGOVLE YO, TO UETPTLAL TOV TAXOVG
éva covPAl. Otav 600 Tpmeg yivovior opotég
N emeavela petald tovg Aswaivetan. O Tpomeg
vepilovran pe EOAveG TOTES.

H dwmdhdtovoen Tov povo&viov

H dwmhdrovon tov £0Aov yia vo avéndei o
YGOPo¢ Kot vo, emltevydel T0 KATIAANAO oYL
elvanr woAy dvokoAn dwdikacio. To povo&vro
tomobfeteitar  oe  dvo  kovtoovpa. Metd,
avafovioar @OTIEG oTIg 6V0 Gkpeg TG Paprag
nepimov évo pétpo pokpid and avthiyv. IToid
(eotd vepd ydvetalr dOTE Ol MAEVPES NG
Bapkag va petvouvv vypéc.

Otav 10 &OhO yiver apketd porokd 7o
Ayioope Yo va avoifer pe ™ Pondewa
papdibv. H dwmidtovon ovveyiletor pe
oAOévo kol pokputepa  paPdid, péxpr va
METOYOVUE TO KOTAAANAO OYNNQ. (€koves 11-
13)

H kotackevf Kat 1 s@appoyr)
TOV TAEVPAV

Aoy  metOyoLNE TO  COOTO  OYTUO,
epapudlovpe To TAELPA. Avta
Kataokevaloviar  and  Kvptég pileg ko
epappolovtar otig mpoefoyés mov Exovue
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aQnoet 610 £6MTEPIKO TG Pdprac. O apduodg
TV TAEVPOV efaptdtar amd TO WUNKOG TNG
Bapxac. Zovnbmg améyovv éva PETPO PETAED
TOVG. (€IKoveg 14-16)

Mepatoon g Papkac

Yuvinbog apfvovpe T Papka vo oTEYVAOGCEL
vy éva xpdvo. Metd Telerd@voupe Ty TAGPN
Kot TV popvn. Me pétairo mpootatedovpe
v TAGPN amd Tdyo kot tétpeg. [lardtepa, o
daxtoiog xoatackevalotav amd Peravidrd.
[Ipwv Barovpe 1 Papko o100 veEPSO TNV
TOCOVOVUE 2-3 QOPES. (ekoveg 17-18)

IMofymon

Kategvbovoope m Papxa pe éva anddiwo mov
&yel pnkog 2-3 pétpa. H dxpn tov mndaiiov
glvar Aemtn} ko €xel T0 piod amd 10 GLVOAKO
punKog tov tndaiiov. Lty dxpn Tov andaAiov
vrapyel pio yeporafn. Agv vrapyovv Béoeig
ot Bépka, £tol o1 emPdreg oTéKOVTOL OpHLOL
oe avt). Otav mnyaiver kaveic vy yépepa,
pmopel va. amAdoel covo i pia yaiapn covido
otov ato e Papkag. (exova 19)

Ava@opég
Koivusalo, Fredrik:Aspingen, Yliopistopaino,

Vaasa 2002
www.soomaa.com/haabjas.html
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VIENKOCA
LAIVAS
BUVESANA

Ievads

Laiva, kas ir grebta no apses, tiek uzskatita par
senako somugru cilts laivu un misdienu mazas
laivas priek$teci. Miisu senci izmantoja laivu,
parvacoties uz savam pasreizé€jam
apdzivotajam vietam. Vienkodi tika buveti arl
Somija un Latvija. Seit bija vérojamas daZas
atSkiribas buvésanas tradicijas un laivu formas.

Vienkoca laiva ir 5-6 m gara un aptuveni 1m
plata, loti viegla un atra. 19.gadsimta beigas
vienko¢u laivu izmantoSana un biivéSana bija
plasi izplatita. Ka v&sta tautas nostasti,
vienko¢i tika buveéti tur, kur bija daudz koku,
tidens un viriesu.

Igaunija $adas vietas bija Pérnava un Viljande
Soomaa apgabala, kas igaugu valoda nozime
“Purvu zeme”. Soomaa ir parpliidis apgabals,
kura plidi ir gan pavasari, gan rudeni. Turklat,
péc vietgjo iedzivotaju domam, 3eit ir pieci
gadalaiki: pavasaris, vasara, rudens, ziema un
pladi. Vienko¢u laivas tika izmantotas upju
rajonos, ka ari pavasara pludu laika, lai varétu
parvietoties no vienas lauku majas uz otru un
lai varétu veikt majsaimniecibas darbus. Tas
arl izmantoja zveja, medibas un izklaidé. (7
attels)

Darbariki

Merinstrumenti
Merlente
Limenradis
Zagis
Motorzagis
Cirvji

Cirvis grebSanai
Evele

Amurs

Urbis

Svarpsts

Darba metodes un fazes
Apses izvele

Igaunija $im nolikam vispiemérotakie koki ir
apse (Populus termula) un liepa (Tilia cordata).
Lielakoties vienkocu laivas tiek taisitas no
apses. Apsém jabut ar gludam gadskartam un
tievam, ka arT bez bojajumiem un zariem. Apsi,
kura ir augusi atklata lauka, pie upes vai plava,
kur zeme ir cieta, ir viegli apstradat. Kokam ir
jabiit spécigam, ar gaiSu mizu un ar pec
iesp€jas augstaku zaru vainagu.

Koka nocirsana

Vislabakais laiks koka nocir$anai ir véls rudens
vai agra ziema, kad koks atpiSas un sula
necirkulé. Lai uzbiivétu Gdensizturigu laivu, ir
svarigi izveléties pareizo méness fazi un
parbaudit véja virzienu. Vispiemé&rotakais laiks
ir tad, kad p0$ spécigs ziemelrietumu, ziemelu
vai austrumu vg§j§. Tika uzskatits, ka koku
jagaz pret v&ju, lai pasargatu laivu no puves. Ja
koks nogazas talu no celma, tad tika uzskatits,
ka no ta iznaks atra laiva.
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Apse tika nocirsta ziema, bet laivas buveSana
sakas pavasari. Misu senéi saka biivet laivu
meZa vai ari vilka koku uz majam ar zirgiem.
Biezi vien kokus médza pludinat.

Koka mizas nonemsana

Stumbrs tika nogriezts 5-6m gars, tad tas tika
novietots uz koka blukiem, lai biitu vieglak to
apstradat. Kad miza tika nogemta, bija redzami
mazeri. (2-3 attels)

Laivas dibena un aréjo malu
veidoSana

Kad miza ir nopemta, var sakt veidot laivu.
Vispirms  vizuali janovérté, kura biutu
vispiemérotaka puse laivas dibenam. Piepemot
lemumu, japem véra stumbra izliekums. Uz
laivas saniem nedrikst biit nekadu mazeru, jo
malu liekSanas rada spriedzi, kuras rezultata
var rasties plaisas.

Pakalgals un prieksgals tiek veidoti lidzigi
cigaram: loti plani un pludlinijas forma.
Veidojot pakalgalu un priekSgalu, gali tiek
atstati neapstradati. Tie netiek nozagéti lidz pat
nako$ajam gadam, kad laiva ir izkaltusi un
darbs tiek turpinats. Agrak gali tika sasieti ar
koka stipam, bet musdienas §im noliikam
izmanto metala stipas. Péc tam tiek no€veléta
ar¢ja laivas virsma. Laivas atrums ir atkarigs
no ta formas. (4-7 attéls)

Laivas iekSpuses grebSana

Saja fazé parasti tiek izmantoti galdnieka
instrumenti un cirvji grebSanai, bet miisdienas
tiek izmantoti pat motorzagi. Vispirms tiek
izgrebti abi gali un tikai tad tas dalas, kuras
nav papla$inatas. To ir javeic loti riipigi, lai
nerastos plaisas.

!
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Visgritakais uzdevums ir centralas dalas
grebSana. Kad izgrebta dala ir pietiekosi liela,
starp laivas sanu malam tiek ielikti koka bluki,
lai to paplasinatu. Lai piestiprinatu spraislus,
laivas iekSpusé atstdj izcilpus aptuveni viena
metra attadluma vienu no otra. (8-10 attéls)

R, R

Laivas sanu biezuma noteiksana

Laivas saniem jabit izgrebtiem péc iespgjas
vienada biezuma. To var izdarit $adi: laivas
argja pusé tiek izurbti 2-3 cm dzili caurumi.
Istais biezums ir sasniegts tad, kad, urbjot no
iek8puses, caurumi klast redzami. Biezuma
noteik8anai var arl izmantot ilenu. Kad divi
caurumi ir redzami, virsma starp tiem
izlidzinas. Veélak caurumi tiek aizbazti ar koka
tapam.

Laivas paplasinasana

Laivas paplaSinasana, lai palielinatu tas
ietilpibu un iegutu pareizo formu, ir Joti
sarezgits uzdevums. Vienkocis tiek novietots
uz diviem balkiem, tad laivas abas pusés tiek
iekuri ugunskuri aptuveni viena metra attaluma
no laivas. Laivd tiek liets loti daudz karsta
tidens, lai tas s@ni biitu visu laiku slapji.

Kad laivas sani klast pietiekoSi miksti, tie tiek
atliekti plasaka lenkT, izmantojot alk$pa nijas.
Lai paplaSinatu laivu V€l vairak, tiek
izmantotas aizvien garakas un garakas ndjas,
kamér tiek panakta vajadziga forma. (11-13
attels)

Spraislu veidoSana un piestiprinasana

Kad ir panakta vajadziga forma, tiek
piestiprinati spraigli. Spraisli tiek izgatavoti no
dabigam likdm sakném un piestiprinati pie
izcilpiem laivas iek$pusé. Sprai§lu skaits ir
atkarigs no laivas garuma. Tie parasti atrodas
viena metra attaluma viens no otra. (14-16
atteéls)

P
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Laivas pabeigSana

Parasti laiva tiek kaltéta v&ja gada garuma. Péc
tam tiek pabeigts laivas priekSgals un
pakalgals. Lai pasargatu priekSgalu no ledus
un akmeniem, tiek izmantota metala stipa.
Agrak stipa tika izgatavota no ozola. Pirms
palai$anas tideni laiva tiek divas vai tris reizes
parklata ar darvu. (17-18 attels)

Airésana

Laiva tiek vadita, izmantojot 2-3 m garu airi.
Aira lapstipa ir plana un aptuveni pusaira
garuma. Aira gala ir rokturis. Laivd nav
sédvietu, tapéc viriesi stav kajas, braucot ar
laivu. Dodoties zvejot, laivas dibena var ielikt
nedaudz siena vai ari platu déli. (19 attels)
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Atsauces

Koivusalo, Fredrik: Aspingen, Yliopistopaino,
Vaasa 2002
www.soomaa.com/haabjas.html]




AZ EGYETLEN
FATORZSBOL
KESZULT CSONAK
EPITESE

Bevezetés

Az egyetlen nyarfa torzsbol kivajt csonakot
tekintik a legrégebbi finn-ugor torzsi
csonaknak, ami egyuttal a jelenleg is hasznalt
kis csénakok elbfutara is volt. Oseink akkor is
az egyetlen fatérzsbdl késziilt csonakokat

hasznaltdk, amikor jelenlegi lakhelyiikre
koltoztek.  Egyetlen  fatorzsbdl — kivajt

cso6nakokat Finnorszdgban €s Lettorszagban is
készitettek. A  csénakok alakjdban ¢€s
hagyomanyos €pitési mdédjdban volt néhany
eltérés.

Az egyetlen fatorzsbol kivajt csonak 5 — 6
méter hosszi és mintegy egy méter széles,
nagyon konnyli és gyors. Az egyetlen
fatorzsb6l késziilt csonakok haszndlata és
eldallitasa szélesen elterjedt volt a 19. szzad
végén. A népmesék szerint ott épitettek
egyetlen fatérzsbdl késziilt csdénakokat, ahol
sok fa, viz és ember volt. Esztorszégban Pirnu
és Viljandi kozott voltak ilyen teriiletek
Soomaa-ban, ami észt nyelven a ,,mocsdr
foldjét” jelenti. Soomaa vizjardsos teriilet,
ahol tavasszal és 6sszel arvizek vannak, és
ahol a helybéliek szerint 6t évszak van:
tavasz, nyar, O0sz, tél és arviz. Az egyetlen

fatorzsbol  késziilt csénakot a folyokon
haszniltdk, valamint a tavaszi dradasok
alkalméval, amikor az egyik tanyitdl a
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madsikig kozlekedtek vele, és még a haz koriili
munkdk elvégzéséhez is csénakra volt
sziikség. (1 kép)

Szerszamok

Mérémiuszerek
Mérészalag
Vizmérték
Flrész
Motoros fiirész
Fejszék
Uregel§ fejsze
Gyalu
Kalapécs

Fuar6

Furdancs

Modszerek és munkafazisok

Hogyan valasszuk ki a nyarfat

Esztorszdgban a csénakkészités céljara a
leginkdbb a nyarfa (Populus termula) és a
harsfa (Tilia cordata) felelnek meg. A legtobb
egyetlen fatorzsbol késziilt csénakot nyérfa
torzsbol vajjak ki. Az erre a célra kiszemelt
nyarfadknak  egyenes  évgytrikkel kell
rendelkezniiik, karcsdnak, korhadastdl é&s
g6resoktél mentesnek kell lennitik. Az olyan
nyarfat koénnyi megmunkalni, amely nyilt
mezOk, folyok és rétek kozelében, jo talajon
ndtt. A finak buja lombozattal, minél
magasabbra nétt koronaval és vildgos kéreggel
kell rendelkeznie.

Egy fa kidontése

A fa kidontésére a legmegfelelébb idészak a
kés6 Osz €s a korai tél, amikor a fa pihen, és a
sejtnedvek  keringése megsziint. Vizallo
csénak készitéséhez fontos a megfeleld
holdfazis €s szélirdny megvélasztdsa. A

P
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leginkabb alkalmas id6 akkor van, amikor a
sz€l er6sen fuj észak-nyugatrél, északrol vagy
keletr6l. A fat mindig a sz€l irdnyaval
ellentétes irdnyban kell kidonteni. A népi
hiedelem szerint ez megvédi a csOnakot a
korhaddst6l. Ha a fa messze esett a csonkjatol,
ugy vélték, hogy abbdl gyors csénak lesz.

A nyarfat télen dontotték ki, de a
csonakkészitést tavasszal kezdték el. Oseink a
csonakot az erddben kezdték épiteni, vagy a
fat lovakkal hazavontattdk. A fatorzsek
Usztatdsa is igen elterjedt volt.

A kéreg lehantasa a térzsrol

Miutan a torzset 5 — 6 méter hosszusaguira
vagtak, fatuskékra emelték, hogy konnyebb
legyen rajta dolgozni. Miutdn a kérget
eltavolitottak, lathatéva valtak a goresok. (2-3

kép)

A csonakfenék és az oldalak
kialakitasa

A kéreg eltdvolitdsa utdn el lehet kezdeni az
alak formazasat. El6szor is szemrevételezéssel
meg kell dllapitani, hogy a torzs melyik oldala
a legmegfelelobb a csonakfenék szdméra. Ezt
a torzs gorbiilete alapjan lehet eldonteni. Az
oldalfalakon nem lehetnek gorcsok, mivel az
oldalfalak hajlitdsa fesziiltséget kelt, ami
repedéseket okozhat.

A csoénak farat €s orrdt szivar alakdra képezik
ki, nagyon karcsira és dramvonalasra. A far
és az orr formdjanak kialakitdsakor a végeket
nem munkaljadk meg. Ezeket egészen a jovo
évig nem flrészelik le, amikor is a munka a
csonak kiszaritasat kovetden folytatodik.
Korabban fadongdkat szoritottak a végekre,
most erre a célra fémet haszndlnak. Végiil a
kiils6 feliiletet legyaluljak. Az egyetlen
fatérzsb6l késziilt csonak alakja hatarozza
meg, hogy azt, hogy a csénak mennyire
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fordulékony €s, hogy milyen gyorsan siklik a
vizen. (4-7 kép)

A belso rész kivajasa

Ennek a munkafazisnak az elvégzésére
asztalos szerszamokat és tregeld fejszéket
hasznalnak, mostanaban még motoros fiirészt
is. El6szor a csonak két végét vajjak ki, majd
ezt kvetden azokat a részeket, amelyeket nem
tagitanak. Ezt a munkat a repedések elkeriilése
érdekében nagyon évatosan kell végezni.

A legnehezebb feladat a kozépsé rész
kitiregelése. Ha a kitiregelt rész mdér elég nagy,
fatuskokat helyeznek az oldalfalak kozé, hogy
tagitsdk azokat. A borddk rogzitéséhez a
csonak belsejében, egymastél egy méter
tavolsagra rogzitd biitykoket kell hagyni. (8-
10 kép)

Az oldalfalak vastagsaganak mérése

A fatorzs kiiiregelését dgy kell végezni, hogy
lehetbleg egyenletes vastagsdgu oldalfalakat
kapjunk. Ezt a kovetkez6 eljaras alkalmazasa
révén érhetjiik el: a csonak kiilsé oldaldba 2 —
3 centiméter mély lyukakat fuarnak. A
megfeleld vastagsagot akkor értiik el, ha a
lyukak a belsé rész kiliregelése soran
lathatéakkd valnak. A vastagsdg mérésére drat
is  haszndlhatunk. = Amikor a lyukak
lathatoakka valnak, a kozottik 1évo feliiletet
lesimitjuk. A lyukakat fadugékkal eltomjiik.

Az egyetlen fatorzsbol késziilt csonak
szélesitése

Nagyon kényes feladat a csénak oldalfalainak
kifelé nyomasa a hely bovitése €s a megfeleld
alak elérése érdekében. Ehhez a csénakot
tuskokra helyezziikk. A tiizeket a csénak
mindkét oldalan, attél mintegy egy méternyire
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gyudjtjuk. A csénakba sok forrd vizet Ontiink,
hogy az oldalfalakat nedvesen tartsuk.

Amikor az oldalfalak elég puhdk, azokat éger
husdngok segitségével szélesebbre (kifel€)
tagitjuk. A szélesités egyre hosszabb és
hosszabb  husangok  segitségével addig
folytatodik, amig a megfeleld alakot el nem
értiik. (11-13 kép)

A bordiak elkészitése és rogzitése

A megfelel alak elérésekor behelyezziik és
rogzitjiik a borddkat. A bordakat természetes
gorbiiletti gyokerekbdl készitjik és a csénak
belsejében meghagyott kiugré biitykokhoz
rogzitjiikk. A bordak szdma a csénak hosszatol
fiigg. A borddk altaldban egymadstol egy
méterre helyezkednek el. (14-16 kép)

A csonak befejezése

A csoénakot dltaldban egy évig hagyjdk
szdradni a szélben. Ezutan kidolgozzdk a
csOnak farit és orrdt. Az orrnak a jéggel és a
kovekkel szembeni védelme céljabol fémet
hasznalnak. Kordbban az abroncs tolgyfabdl
késziilt. A vizre bocsétas el6tt a csonakot két
vagy hdrom alkalommal lekdtranyozzdk. (17-
18 kép)

Csonakazas

A csénakot egy 2 — 3 m hosszi evezdvel
hajtjak. Az evezd tolla vékony, és mintegy az
evezd teljes hosszanak felét teszi ki. Az evezd
végén fogantyd van. Ulések nincsenek a
csénakban, igy az embereknek dallniuk kell.
Ha haldszni megy, a csénak fenekében szénit
vagy deszkdkat helyezhet el. (19 kép)
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